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TEKNISKE DATA

Arbejdshredde...........uuuueiiiiiiiiii 4,20-6,20 m.
I = T ESY oo T 1 o] =To [o [T 2,50-2,40 m.
Arbejdshastighed, op til.........cccooiiiiiiii 10-15 kmlt.
KAPACIEL ...eeiiiiiiie it 4-8 ha.t.
L= 1110 7=] 2 01 SRR 80 HK/60 kw.
Kraftudtag. .......cvveeeeiiiieiiiieee e max.400-540 omdr./min.
(B S S 17 [ (=] 1= 16,5x6,5-8/6 ply.
V2= 2T | TP PP PRPPPRPRPPI 790/700 kg.
Antal sprede-/rivetaender...........ccccoeiiiiiiiiiiieie e 12/36-12/24 stk.
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Figur 1: Husk at
efterspaende bolte.
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Figur 2: Husk at stramme
slingrekaeder.

SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Det er ejerens ansvar, at instruere eventuelle brugere og medhjeel-
pere i brugen af maskinen.

Alle afskaermninger skal veere pa plads og kontrolleres, far maski-
nen saettes i gang.

Pabegynd ikke arbejdet med maskinen far instruktionsbogen er
gennemlaest og forstaet.

Nye instruktionsbgger kan rekvireres ved at ringe til forhandleren
eller til fabrikken pa tif.nr. 98 63 21 22.

Ophold i maskinens arbejdsomrade, medens dens arbejdsorganer
roterer, er uforsvarligt. Hold heender, fadder og lgstsiddende
beklzedningsgenstande fri af roterende genstande pa maskinen.
Kontroller at du ikke bringer andre i fare, nar maskinen anvendes.
Maskinen er beregnet til anvendelse i strdafgrader og ma ikke
anvendes til andet.

Maskinen ma kun betjenes af kvalificeret bruger.

Lad ikke bgrn og ukyndige arbejde med maskinen.

Forsikrer dig selv om, hvordan du hurtigst far standset maskinen
og traktoren i en eventuel faresituation.

Forlad ikke traktoren mens denne er i gang. Smaring, justering og
indstilling af maskinen ma kun foretages, nar denne er standset, og
kraftudtaget er slaet fra, ngglen til traktoren skal veere fjernet,
saledes ingen uvedkommende kan starte traktoren.

Efterspaend bolte og kontroller indstillinger efter ca. 5 timers drift,
hvilket er angivet pa maskinen med klistermaerker ligesom figur 1.
Der bgr kun anvendes originale Fransgard reservedele.

INTRODUKTION

Fransgard combirive model TI-6000 er en hurtig og effektiv
combirive som har fglgende arbejdsfunktioner: Spredning, vending
0g sammenrivning.

Ved spredning er rivearmene fastlast, og maskinen haelder frem-
over, derved opnas en jeevn spredning af materialet.

Ved sammenrivning er rivearmene kurvestyret, saledes at pickup
fiedrene vipper op, derved opnas en meget skdnsom behandling af
materialet.

Ved karsel med topstangsfaestet i flydende position, skal bolt
(42400) afmonteres, topstangsfaestet indstilles som vist pa figur 4.
Indstilling af rivehgjden foretages ved at heeve eller seenke hjulene
ved hjeelp af bolt (41431). Riven skal standses og lgftes med trak-
torens lift for indstilling.

Riven er monteret med ballonhjul med bred beereflade.
Rotorhastighed og fremkgrselshastighed ma veelges efter
afgrgdens art og beskaffenhed.

PTO: Spredning og vending 400-max.540 omdr./min.

PTO: Sammenrivning 350-max.400 omdr./min.

MONTERING

Mellemramme (42407) monteres p& hovedramme (42508) med
bolt (42413), og spaendstift (741190285), bolt (42452) monteres
herefter med sikringssplit (1210075), herefter monteres
trepunktsopshaeng (42505) pa mellemramme (42407) med bolt
(42506) og speendstift (741190155). Topstangsfeeste (40401)
monteres pa trepunktsophaeng (42505) med bolt (41463), bolt
(42400), og sikringssplit (1210075). Stetteben (42404) monteres
med bolt (15558) og harnalesplit (1220040). Cylinder (42411)
monteres med boltene (42412) og spaendstift (741190215).
Hjulene (som er samlet komplet med beslag) monteres pa
maskinen med bolt (41431) og sikringssplit (1210060).

Nu monteres hydraulikslange (42417) pa den lille cylinder (42411)
med brystnippel (42419) og kobberskiver (42418). Hydraulikslange
(42448) monteres pa samme made pa stor cylinder (42451).
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Bemeerk to forskellige starrelser pa hydraulikslanger og at de fares gennem bgijlerne pa trepunktsophaenget
(42505) og mellemramme (42407). Beskyttelsesbgile (42454) og beskyttelsesbeslag (42458) samles med
bolte og matrik (42488), beslag (42489) og beslag (42458) med bolte (15558) og harnalesplit (1220040).
Nar beslaget er samlet komplet, monteres det pa maskinens venstre gearkasse med bolt (740210400),
tandskive (740770030) og skive (42457). Beskyttelsesbgjlen (42454) holdes pa plads af beslag (42456), bolt
(42455) og harnalesplit (1220040).

Beskyttelsesbgile (42493) og beskyttelsesbeslag (42494) samles med bolt (740210405) og lasematrik
(740420012), det komplette beslag monteres herefter pd maskinens hgjre gearkasse med bolt (740210400),
tandskive (740770030) og skive (42457).

Beskyttelsesbgjlen holdes pa plads af holdebeslag (42492) og harnalesplit (1220040).

PTO. aksel monteres, og beslag med pick-up fiedrene monteres.

Maskinen er fra fabrikken indstillet til arbejdsstilling pos. 3.

Se i gvrigt illustrationerne pa efterfalgende sider.

ARBEJDSSTILLING

Combirive model TI-6000 har to arbejdsstillinger i trepunktsophaenget:

A: Topstangsfeaestet i fast position — illustreret pa figur 3.

B: Topstangsfeestet er i flydende position — illustreret pa figur 4.

Ved karsel pa skraninger, bakker m.v. anbefales trepunktsophaengets arbejdsstilling i fast position (A).

Figur 3: Fast position (A). Figur 4: Flydende position (B).

Combirive model TI-6000 har hele fire forskellige arbejdspositioner, hvilket beskrives i fglgende:

POSITION 1: SAMMENRIVNING | SIDESKAR

Ved sammenrivning til siden karer rotorerne i samme
omdrejningsretning, ved justering af handtag pa
vendegear (42509) som vist p& figur 5. Rotorerne
seettes i indgreb i vendegearet, sdledes at pick-up
fijedrene ikke kan rgre hinanden.

Figur 5: Position 1 & 2 - Vendegear (42509).
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Figur 6: Position 1 - Placeret skrat bag traktor.

Maskinen karer altid skrd bag ved traktoren (juster bolt 42452). Hjulene indstilles, saledes de
karer parallelt med kerselsretningen som illustreret pa figur 6. Hgjre beskyttelsesbgjle skal vaere
monteret, og venstre beskyttelsesbgijle skal monteres og indstilles i midterste hul pa beslag
(42456). Fangarmen indstilles med beslag (42489) til den gnskede position.

Ey./
Figur 7: Tre forskellige indstillinger for kurvestyr. Figur 8: Placering af nylonhjul.

Kurvestyrene (42440) pa begge rotorer har tre Rivearmene karer i kurvestyret, hvilket sgrger for,
indstillingsmuligheder; A, B & C. For position 1, at pick-up fiedrene lgftes og seenkes. Det er vigtigt,

indstilles begge kurvestyr i position A, som illustreret  at nylonhjulene er placeret korrekt i kurvestyret,
pa figur 7. séledes disse slaebes efter omdrejningsretningen,
hvilket er vist pa figur 8.



POSITION 2: SAMMENRIVNING | 2 SKAR

Figur 9: Position 2 - Placering bag traktor.

Ved sammenrivning i dobbeltskar stilles maskinen i starst mulig arbejdsbredde med cylinder (42451), og
maskinen kgrer altid lige bag ved traktoren, juster bolt (42452) - se eventuelt figur 9.

Hgjre beskyttelsesbgjle skal veere monteret, og venstre beskyttelsesbgijle monteres og indstilles i yderste
hul pa& beslag (42456). Venstre skars bredde indstilles med beslag (42489).

Rotorerne kgrer i samme omdrejningsretning (hadndtag pa vendegear 42509) som illustreret pa figur 5, og
rivearmene karer i kurvestyret.

Begge kurvestyr (42440) indstilles i position B, som illustreret pa figur 7.

-----

Hjulhgjde indstilles ved at afmontere sikringssplit
(1210060) og nagle (41431). Herved er der 5
justeringsmuligheder pa stillebeslag (42471).

Figur 11: Indstilling af karselsretning.

Hjulene kan drejes, sdledes de altid kerer parallelt
med kgrselsretningen. Sikringssplit (1210060)
afmonteres, nagle (41431) Igftes, hvorved
hjulbeslaget drejes.



POSITION 3: SAMMENRIVNING | MIDTERSKAR

Figur 12: Position 3 - Placering bag traktor.

Ved sammenrivning i midterskar kerer maskinen altid
lige bag ved traktoren, juster bolt (42452). Rotorerne
karer i modsat omdrejningsretning, ved justering af
handtag pa vendegear (42509), som vist pa figur 13.
Rotorerne seaettes i indgreb i vendegearet, sdledes
at pick-up fjedrene ikke kan rgre hinanden, og
rivearmene karer i kurvestyret.

Hjulene indstilles saledes, de karer parallelt med
karselsretningen. Hajre beskyttelsesbgile skal veere
monteret, og venstre beskyttelsesbgijle monteres og
indstilles i yderste hul pa beslag (42456).

Fangarm afmonteres.

Venstre kurvestyr (42440) indstilles i position C, samt
hgjre kurvestyr indstilles i position B i henhold til figur
7.

Beslag til rivearmene (55513) pa venstre rotor vendes
180°. Harnalesplit (42479) afmonteres som vist pa figur
15. Rivearmsbeslaget traekkes tilbage og vendes,
efterfaglgende beslag til rivearmene treekkes tilbage og
vendes, hvorved der er plads til at montere det forrige
beslag i kurvestyret — se eventuelt figur 16. Vendinger
af beslagene skal forega pa kurvestyrets hgjeste
niveau.

Rivearmene vendes til korrekt arbejdsposition (se figur
1R\

Figur 15: Rivearmene vendes til korrekt Figur 16: Venstre rivearmsbeslag (55513)
arbejdsposition. treekkes tilbage og vendes 180°.



POSITION 4: SPREDNING

Figur 17: Position 4 - Placering bag traktor.

Ved spredning af materialet karer maskinen lige bag traktoren (juster bolt 42452). Rotorerne kgrer i
modsat omdrejningsretning, juster handtag pa vendegear (42509), som vist pa figur 13.

Rotorerne szettes i indgreb i vendegearet, sdledes at pick-up fjedrene ikke kan rare hinanden.
Rivearmene seettes i fast position som anvist pa figur 18. Maskinen skal haelde fremover, hvilket justeres
med cylinder (42411) og hjulhgjden skal justeres — se eventuelt figur 19. Beskyttelsesbgjlerne skal vaere
monteret, og fangarmen kan evt. vendes opad.

Arbejdsbredden kan trinlgst reguleres efter afgradens beskaffenhed ved hjeelp af cylinder (42451).

Figur 18: Rivearmene monteres i fast Figur 19: Maskinen heeldes fremover ved hjeelp
arbejdsposition. af cylinder (42411).



TRANSPORTSTILLING

Omstilling af maskinen fra arbejdsstilling til transportstilling foregar ved:

Lille cylinder (42411) treekkes helt sammen.

Stor cylinder (42451) treekkes helt sammen.

Bolt (42452) tages ud, og maskinen svinges tilbage, indtil Iasepal (42439) gér i indgreb, som illustreret pa
figur 20.

Holdebeslag (42492) afmonteres, og hgjre beskyttelsesbgjle drejes ind bag traktoren. Holdebeslag (42492)
monteres igen, sa sikkerhedsbgijlen er fastlast.

Venstre beskyttelsesbgjle drejes ind bag traktoren, og fangarmen vendes opad.

Beslag (42456) vendes bagud pa beskyttelsesbgjlen saledes, at den er fastlast.

Rivearmene monteres som vist pa figur 21.

Fangarm afmonteres

Figur 20: Lasepal (42439) gar i indgreb,
sdledes maskinen er I3st i
transportstilling.

Figur 21: Maskinen er omstillet til transportstilling.
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BESTILLING AF RESERVEDELE

Reservedelsordren skal indeholde fglgende oplysninger:
1. Maskintype.
2. Reservedelsnummer, beskrivelse, evt. dimension og antallet af gnskede dele.

SM@RING OG VEDLIGEHOLDELSE

For hver 10 timers karsel smgres kraftoverfgringsakslen, og de anviste smgresteder smgres efter behov.
Efterspeend bolte.
Gearkassen er pafyldt 0,8 ltr. gearolie type SAE 90 og bgr daglig kontrolleres og evt. efterfyldes.









