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TEKNISKE DATA

Arbeidsbredde........ccooviiiiii 2,80m.
Transportbredde.........oooevvvveeeiiiiie e 1,90m.
Arbeidshastighet, opp til........cooviiiiiiiiiiiii, 6-15kml/t.
Effektbehov ... 60HK/45kW.
Kraftuttak..........cooeieiiii e, 5400mdr./min.
ANLAIl SKIVET ... 7.
ANLAI KNIVET ..cee e 14
VKL .. 490 kg
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SIKKERHETSREGLER

Alle deksler ma veere pa plass og kontrolleres fgr maskinen
startes opp.

Pass opp for steiner som spruter ut. Det er uforsvarlig & oppholde
seg i maskinens arbeidsomrade mens skivene roterer.
Maskinen er beregnet for bruk i gress og stravekster og ma ikke
brukes til noe annet.

Maskinen ma kun betjenes av kvalifiserte brukere.

Smgring, justering og innstilling av maskinen ma kun foretas nar
denne er stoppet, og kraftuttaket er koblet ut.

| transportstiling med slattebjelken i loddrett stilling skal
sikkerhetskjettingen veere montert.

Ettertrekk bolter og kontroller innstillinger etter ca. 5 timers drift.
Maskinen ma kun startes opp i nedsenket stilling.
Kraftoverfgringens anbefalte turtall ma ikke overskrides.
Jordene ma ryddes for fremmedlegemer.

Beskyttelsesduken slites og ma byttes ut ved behov.
Knivbolter og skivebolter ma veere korrekt tiltrukket.

Nar knivene skal skiftes ut er det viktig at de monteres riktig.
Der bgr kun brukes originale reservedeler fra Fransgard.

Les gjennom bruksanvisningen fagr oppstart.

MONTERINGSVEILEDNING FOR MASKINER |
EKSPORTKASSE.

Bolter, mutrer og splinter osv er montert pa maskinen der
det skal brukes.

Se sammenstillings- og deletegninger pa etterfglgende
sider.

Bommen pos. 38 side 1 vippes rundt, og trepunktsfestet pos. 6
monteres med opphengsgaffel pos. 19. Staget pos. 12 side7
monteres pa girkassen og beslaget pos. 7 monteres. Beslag
pos. 19 med duk monteres. Ledeskjermene pos. 16 og 18
monteres.

Stabilisatorbrakett pos. 31 og 32 side 1 monteres i
opphengsgaffel pos. 19 sammen med avlaster pos. 26, las
pos. 17 og fjeer pos. 21.

Utlgserbraketten monteres slik at fijzeren vender ut mot
slattebjelken og med fijseren neermere bommen enn
trepunktsopphenget, deretter monteres stagttebeinet.

Fjeeren under opphenget justeres pa falgende mate:
Transportlasen skal veere koblet ut og opphengsgaffelen skal
ligge sa langt til hgyre som mulig i det avlange sporet, deretter
strammes gyebolten pos. 22 sa figeren akkurat strammes opp.



ARBEJDSSTILLING
WORKINGPOSITION

ARBEIDSSTILLING

Sikringskjettingen tas av og transportlasen (A) kobles fra.
Slattebjelken senkes til vannrett stilling, maskinen senkes til
ca. 20 mm (B), still inn traktorens dybdeanslag, hvis traktorens
dybdeanslag ikke fungerer tilfredsstillende er det en ekstra
brakett med sa sikringskjettingen kan festes i toppstagsfestet
og dermed holde maskinen pa plass.

Hydraulikksylinderen skal sta i flytestilling.

Beskyttelsesduken vippes framover pa plass.

Stubbhgyden justeres ved hjelp av toppstaget.

Hvis meien pa slattebjelken gar for hardt mot bakken kan det
hjelpe & stramme fjeeren under opphenget.

SIKKERHETSUTL@SER

Sikkerhetsutlgseren ved trepunktsopphenget har et stag som
kobler ut sa slattebjelken kan svinge bakover hvis maskinen
kjgres mot en hindring.

Stopp traktoren og stopp kraftuttaket.

Rygg deretter traktoren til utlgseren gar i 1as igjen.

TRANSPORTSTILLING

Omstilling av maskinen fra arbeidsstilling til transportstilling
gjgres pa falgende mate:

Maskinen lgftes fra bakken.

Fremre del av vernebgylen vippes bakover, duken trekkes fri
fra beslagene sa den ikke kommer i klem.

Slattebjelken reises opp i loddrett stilling ved hjelp av
hydraulikksylinderen, og sikres med medfglgende kjetting.
Transportlasen (A) pa venstre side kobles inn.



BESTILLING AV RESERVEDELER

Bestillingen av reservedeler ma inneholde fglgende opplysninger.

1. Maskintype

2. Delenummer - beskrivelse - evt. dimensjon og antall av gnskede deler

SM@RING OG VEDLIKEHOLD

For hver 10. driftstime skal kraftoverfgringsakselen smgres, og de anviste smgrepunktene smgres etter behov.
Ettertrekk boltene.

Knivboltenes tiltrekningsmoment - 10 kpm.

Skiveboltenes tiltrekningsmoment - 17 kpm.

Kontroller kilereimenes stramming far hver oppstart, reimene skal maksimalt kunne trykkes 20 mm opp, juster ved
behov, hvis en reim er skadet ma hele settet skiftes.

Ved vinterlagring av maskinen ma kilereimene Igsnes.

Ved jevne mellomrom, minst 2 ganger i uken, bar slattebjelken kontrolleres og ved behov rengjares for
planterester, da ubalanse i slattebjelken reduserer levetiden.

Vinkelgirets oljeniva kontrolleres ved hjelp av peilepinnen som sitter i pluggen pa toppen av vinkelgiret,
slattebjelken skal ligge vannrett. Vinkelgiret er fra fabrikken fylt med 0,7 L SAE W80/90 girolje.

Slattebjelkens oljeniva kontrolleres ved & lgfte bjelken til loddrett stilling.

P& samme side som skivene er det en plugg for pafylling og kontroll av oljeniva.

Slattebjelken er fra fabrikken fylt med 3,2 L SAE W80/90 girolje.

Slattebjelkens tappeplugg (A) sitter pa undersiden og nederst nar slattebjelken star loddrett.

Oljen skal skiftes etter ca.10 timers drift og deretter regelmessig hver 100. driftstime, men minst en gang i aret.

K-280

OLIESTAND

OILLEVEL

3,2L GEAROIL
SAE W80/90

0,7L GEAROIL

SAE W80/90
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